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(g) Auswechselbarer Staubauffangbehalter fur Staubsauger 

Es wlrd ein auswechselbarer Staubauffangbehalter fur 
einen Staubsauger offenbart. der eine groBe Aufnahmekapa- 
zitat ermoglicht Zu diesem Zweck werden In dem aus 
Kunststoff bestehenden Staubauffangbehalter Rlteranord- 
nungen vorgeseheri, bei denen in LirftdurchfluBrichtung sich 
stufenweise verkleinernde. freie Zwischenraume geschaffen 
werden. Es erfolgt somit eine Sortierung des Staubes nach 
KorngroBe und somit eine glelchmaflige Ablagerung des 
Staubes, wodurch die hohe Aufnahmekapazltat des auswech- 
selbarenBehalterserreichtwird. (3216116) 
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P A T E N TANS PRO CHE . .. 

1 . ) Auswechselbarer Staubauf f angbehalter ftir Staubsauger. 
^ dadurch gekennzeichnet, 

daB der aus einem Kunststof f gehause ausgebildete Auf- 
fangbehallter (1) stuf enweise sich verandernde Filter- 
anordnungen (2-5 , 7-1 6) « en thai t, 
und 

daB die Filteranordnungen^ (2-5, 7-10) der einzelnen 
Stuf en in Luf tdurchf luBrichtung zunehmend kleinere 
freie Zwischenraume aufweisen. v 

2. Auswechselbarer Staubauf fangbehSlter nach Anspruch T 
dadurch gekennzeichnet, - : 

daB der Behalter (1 r 6) aus einem rohrformigen pder 
rechteckig beidseitig of fenen Kunststof f gehause besteht, 
in dem luf teintrittsseitig eine erste Filtermatte (2) 
aus lose zusanunengepreBtem Faservlies angeprdnet ist 
und in Richtung des Luf taustritts die sich stuf enweise. 
daran anschlieBenden Filtermatten (3, 4, 5) aus je~ 
weils fester zusammengepreBtem Faservlies bestehen. 

3 . Auswechselbarer Staubauf f angbehalter nach Anspruch 1 
dadurch gekennzeichnet,; 

daB luf teintrittsseitig fur die erste Filtermatte (2) 
dicke Fasern und fur die in Richtung des Luf taustritts 
nachfolgenden Fasermatten (3, 4, 5) stuf enweise dxinne- 
.re Fasern eingesetzt werden. 

4. Austauschbarer Staubauf f angbehalter nach Anspruchen 1-3 
dadurch gekennzeichnet, 

daB luf teintrittsseitig die' erste Filtermatte (2) aus 
lose zusammengepreBtem Faservlies und luf taustritts- 
seitig die sich . stuf enweise anschlieBenden Fasermatten 



(3, 4, 5) jeweils aus fester zusammengeprefltem Faser- 

vlies aufgebaut sind/ 

und 

daB lufteintrittsseitig fiir die erste Filtermatte 
(2) dicke Fasern und fiir die in Richtung des Luft-- 
austritts nachf olgenden Fasermatten (3 r 4, : 5) stufen- 
weise dunnere Fasern eingesetzt werden. 

Auswechseibarer Staubauf f angbehalter nach Anspruch .1 
dadurch gekennzeichiiet , 

daB die Filteranbrdnungeri aus of f enporigem £ch*aum- 
inaterial bestehen und daB lufteintrittsseitig ein 
Schaura mit groflen Zellen (7) und luf taustrittsseitig 
die .sich anschlieBenden Filterschichten aus Schaum- 
material mit zunehmend kleineren Zellen (8, 9, TO) 
besteht. - - ' 

Auswechseibarer Staubauf f angbehalter nach Anspriicheh 1-5 
dadurch gekenhzeichnet f 

daB das Kunst-stof f gehause (6) in Richtung des Luft- 
austritts trapezformig bzw. konisch sich erweiternd . 
ausgebildet ist. 

Austauschbarer Staubauf f angbehalter nach Ansprtichen 1-6 
dadurch gekenhzeichnet, • ■ - 

daB an dem luf teintrittsseitigen und luftaustritts- 
seitigen Sufieren Rand des Auf f anggehauses eine Nut 
far die Aufnahme eines Dichtringes (12) angeformt ist. 

Auswechseibarer Staubauf f angbehalter nach Anspruchen 1-7 
dadurch gekennzeichnet , 

dafi sowohl die lufteintrittsseitige erste Filtermatte 
(2, 7), als auchdie luf taustrittsseitige letzte Filterr 
matte (5, 10) jeweils zur Behalteraufienseite hin, durch ein 
sternformig ausgebildetes Kunststof fgerust (11) abge- 
stutzt wird. 



Auswechselbarer Staubbeh alter fur Staubsauger 

Die Erf indung betrif ft einen auswechselbaren Staub- 
behalter fiir Staubsauger; 

GemSB des bekannten Standes der Technik werden in Sta*ub- 
sauge.m aus Tuch bestehende, sackahnliche und einsextig 
offene Staubauf f angbehSlter eirigesetzt, die bei einem 
gewissen Fullungsgrad herausgenommen, entleert und wie- 
der eingesetzt werden. Wahrend des Herausnahmevorganges 
aus dem Staubsauger losen sich von den RSndern Staub^eil- 
chen und verunreinigen die Auf riahmekanimer des Staubauf - 
f angbehalters , so daB zusatzlich eine staubdichte* Ab- • 
dichtung zur Turbine und zum Antriebsmotor der Turbine 
geschaffen werden muB , Durch eine derartige MaBnahme .ver^ 
teuert sich der Preis des Staubsaugers erheblich.. Dariiber 
hinaus ist in gewissen Zeitabstariden auch eine Reinigung 
der Aufnahmekairanern und der darin angeordneten zusatzli- 
chen Scfrutzfilterschichten fiir Turbine und Motor erfor- 
derlich. 

Weiterhin verursacht auch die. Reinigung der aus Tuch be- • 
stehenden Auf nahmebeho Iter, auch wenn ein aus Papier be- 
stehender zusatzlicher StaubbehSlter eingesetzt wird, eine 
erhebliche Staubentwicklung. rait all ihren nachteiligen 
Folgen. 

Es.ist Auf gabe der Erf indung die geschilderten Nachteile 
zu venneiden. Insbesondere soli gewShrleistet seiri, daB 
3er Auswechselvorgang ohne Staubentwicklung durchgef iihrt 
werden kann. Auch soli sichergestellt werden, daB jeg- 
liche Verunreinigung der Turbine und des Motors vermie-i 
den wird und daB auch 'MuBers f einkorniger Staub wiirkungs- 
voll abgesaugt und ohne nachteilige. Folgen gespeichert 
werden kann. Weiterhin soli erreichit werden, daB der Auf- 
nahmebeh alter gleichmaBig mit Staubteilchen gefullt wird, 
Ohne, daB di*e~ Saugleistung friihze.itig dadurch beeintrach- 
tigt wird. . 
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Die Aufgabe wird gelost durch die im Kennzeichen der 
Anspriiche niedergelegten Merkmale . Die. Anordnung von 
stufenweise sich verandernden. Filternxnlt in Luftdurch- 
fluBrichtung zunehmend kleineren freien Zwischenraumen:, 
stellt sicher, daB groBe Staubteilchen anfanglich auf-, 
gefangen und von den kleineren getrennt werden. Da die 
Lischenraume zwischen ; groben StaUbteilchen im ^sanuael- 
ten Zustand groBer Bind als bei feinen Telle* >en blexbt 
die erste Filterschicht lange gut luftdurchlassxg . pxe 
ser Vorgang setzt sich in den nachf olgenden Filter- ^ 
scbichten fort> so daB die installierte SaUgleistung bis 
kurz vor den, vSlligen Zusetzen des gesamten Filter? auf - 
rechterhalten bleibt. AuBerde* wird durch ^se^aBnahme 
eLeicht, daB sich der- gesamte Filter relativ , 
mi t Staub fiillt , wodurch die Aufnahmekapazitat; wesentlich 

erhSht wird. 

Durch die Ausbildung des auswechselbaren • Staub 

aus beiseitig offenen diinnen Kunststof f rohrabschnit 

ten, ist eine auBerst kostengunstige Herstellung des Be- 

haitergehauses mSglich-. 

„„ ein suverXassiges una voXXetanaigee Aufiangen eller 
angesaugten SuauppaxtiXeX zu e«ei=he„, konnen xn^aem rohr 
«r,»igen Kunststef f gehSuse verschieaene. In Durchf XuB- 
richtun, hintarainanaer angeoranete W" 
oranat waraen. wobei lurteintrittsseitig a*. ""V* 1 "** 
Mtt8 aus lose zusa^angapraatan FaservXies bestehen *an». 
una in Richtung aaa X.uft»ue t rit t s. aie aich ?<*-<»»*£' 
flaran anscrilieBenaen m«n.t«» aus jeveiXs fester su- 
eanunengepreBten Faserviies auagebiiaet sina. ■ . 

curch eine. aerartige Ausbiiaung aaa 

behaiters vir* erreicht. aaS in aan Swischemraumen aer Xose 

..-.t-ait FiXtermatte fur grobe angesaugte 
zusammongepraBtcn ersten nxtarma j 

EaatanateiXa AufnahmerSume geschaffen wertan. ohna aaB 
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yorzeitiges Zusntzen dieser Filtermatte befurchtefc 
werden mufl . 

Die der ersten Filtermatte nachgeordnete Filtermatte 
weist eine festere Pressung des Faservlieses auf ; urn . 
verstarkt f einere Staubteilchen auf zuf angen wMhrend- 
die, ''.in FlieBrichtung der Luft, dahinter angeordnete 
Filtermatte ein noch fester zusamengeprefites Faser— 
vlies auf weist, um auch feinste Staubpartikel zuriick- 
zuhalten. 

Durch eine derartige stufenweise Ausbiidun<g der Filter-* 
matten wird sichergestellt , dafl alle ; Faservliesschicb- 
ten relativ ^leichmaBig Staubteilchen aufnehmefr, ohne # 
daB.sich ltif teintrittsseitig .die erste Schicht sehr 
schnell zusetz.en kann f wodurch die Staubauf nahme-Kapa- 
zitat. des Auf f angbehalters sehr friih erschopfen wiirde, 
bei noch freieh ZwischenrSumen in den nachfplgendeh 
Faservliesschichten. Die gegebene Stauf auf nahmekapazi- 
tat wiirde somit nicht annShernd in dem MaB genutzt, wie 
bei dem erf indungsgemSBen Staubauf f angbehalter • 
Durch den erf indungsgemaBen Aufbau des Behalters wird 
dariiber hinaus sichergestellt, daB auch kieinste Staub- 
partikel in den letzteh Faservliesschichten auf gef angen 
werden, wodurch die den Sog erzeugende Turbine einschlieB 
lich des Motors wirkungsvoll gegen Staubpartikel ge^ 
schfitzt wird. - 

Der Austauschvorgang des Auf nahmebehalter.s verursacht 
fast keine Staubauf wirbelung und ein Reinigungsvorgang 
des Aufnahmebehaiters ist nicht erf orderlich, weil der 
Behalter komplett ausgetauscht uxid gegen einen neuen er- 
setzt wird. , 
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Die Verwirklichung der f indungsgemaBen Lehre ist auch 
moglich, wenn alle stufenweise hintereinander angeord- 
neten Faservliesmatten • gleich stark zusaimengepreBt 
werden , also einen gleich starken Zusammenpressungs- 
grad aufweisen aber lufteintrittsseitig die. erste 
Filtermatte aus sehr Sicken Fasern besteht und fur die 
in Richtung des Luf taustritts nachf olgenden Fasermatten 
stufenweise dlinnere Fasern eingesetzt verden.. 

Es werden sbmit lufteintrittsseitig in der ersten Faser- 
matte durch die dicken Fasern groBe Zwischenraume ge- 
schaffen fur die . Aufnahme grofierer Staubteilchen, vah- 
rend in den nachf olgenden Faservliesmatten stufenweise 
zunehmend feinere Fasern eingesetzt werden, wodurch die 
freien ZwischenrSume in, den nachf olgenden Matten auch 
stufenweise verkleinert werden. Auch eine derartig ge- 
staltete Faservliesausbilduhg ermSglicht einen relativ 
gleichmafiigen Auf fiil Ivor gang des Auf nahmebehalters mit 
verschiedenen grofi dimensionier.ten Staubteilchen , ohne 
daB die Saugieisturig durch e'in vorzeitiges Zusetzen einer 
Faservliesschicht stark herabgesetzt wird. 

Be i mit eineia Gewebesack mit eingesetzter Papderttite 
ausgebildeten herkommlichen Staubsauger^ setzt sich der 
f eine ^Staub zunachst auf die luf taustrittsseitige innere 
Schicht des Papiersackes . Je mehr sich ein derartiger 
Sack fiillt, ura so groBer muB die installierte Saugleistung 
sein, um durch alle verschieden groBen Staubteilchen hin- 
durch noch eine zuf riedenstellende Saugwirkung zu ermog- 
lichen. ■ 

Da erf induhgsgemaB die groBen Staubteilchen f ruhzeitig in 
der ersten Faservliesmatte bereits zurttckgehalten werden, 
konnen sie die Saugleistung in den nachf olgenden, kleinere 
Zwischenraume aufweisenden Faservliesmatten nicht mehr be- 
eintrachtigen . Es findet also eine je iiach GrSBe der Staub 
teilchen gestaiffelte Ablagerung statt, wodurch nur eine 
minimale Beeintrachtigung der Saugleistung bis kurz vor ■ 
einer volligen Staiibauf f ullung des gesamten BehSlters er- 
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Dariiber hinaus kann fur Spezialfalie ebenfalls die.letzte 
luf taustrittsseitige Filtermatte super feine und festzu- 
sammengepreGte Fasern aufweisexi, beispielsweise um den 
Staubsauger ftir die Reinigung von Fotokopiergeraten: ein- 
setzen zu konnen • In derartigien Ger&ten f allt ein sehr 
feinkbrniger dunkler Staub im Myberelch an, dermit her- 
k6mmlichen Staubsaugern nur schwer abzusiaugen ist. AuBer- 
dem bereitet der Entleerungsvorgang des Staubbehalters , 
groBe Schwierigkeiten, v;eil selbst bei sorgf altigster 
Handhabung der schwarze Staub aufgewirbelt wird. und 2?u 
einer erheblichen Beeintrachtigung der Reinigungsperson 
und der Umwelt fiihrt. 

Die Schaf f ung von in Luf tdurchf luBrichtung zunehmend 
kleiiieren Zwischenraumen kann auch mittels qffenporigen 
Schaummaterials erreicht werden f welches schichtweise. 
in den Auf f angbehSlter und mit zunehmend kleineren Zellen 
ausgebildet ist. 

Als besonders vorteilhaft hat sich eine; kouns- bzw. tra- 
pezformige sich in Luf taustrittsrichtung erweiternde Aus- 
bildung des Kunststof f gehauses fur den Staubauf f angbehal- 
ter erwiesen, weil selbst "dann eine relativ konstante 
Saugkraft erhalten bleibt, wenn die luf taustrittsseitig 

letzte sehr feine Filterschicht sehr stark mit Staub.be- 

■v. . 

laden ist. Da fiir die letzte luf taustrittsseitige Schicht 
sehr viel mehr FISche zur Verfugung steht, ist die Auf - . 
nahmekapazitat erheblich grSBer bei gleichem Luf twiderstand . 
Um eine vergleichsweise Auf nahmekapazitat zu erhalten* muB 
sonst diese Schicht dicker ausgebildet sein, wodurch der • 
Luf twiderstand aber sorfort erheblich steigen und die 
Leistungsaiafnehme des Motors sich erh5hen wiirde. 
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In der Zeichnung werden drei Ausf iihrungsbeispiele wie- 
dergegebeh, auf welche die Erfindung jedoch nicht be- 
schrankt 1st. . 

Es zeigen: Fig. 1 ein rohrf ormigen auswechselbaren 

Staubauf f angbehalter 

Fig. 2 einen konisch sich ver jtfngenden 
Staubauf f angbehalter 

Fig. 3 einen Langsschnitt durch einen 
5-Stufen-Auf f angbehalter 

In Fig. 1 wird ein rohrf orraiger Auf nahmebehalter 1 ge- 
zeigt mit vier verschiedenen Faservliesstufen 2, 3,4 
4 und- 5. Die FlieBrichtung der durch den Auf f angbehalter 
T gefuhrten Luft wird durch Pf eile dargestellt . 

Faservliesstufe 2 besteht aus relatiy lose zusammenge- 
prefiten Fa'sern, Faservliesstufe 3 aus bereits etwas mehr 
koitiprimierten Fasern und Stufe 4 aus stark zusammenge- 
preBten Fasern, so daB in den jeweiligen Stufen die frei- 
bleibenden ZwischenrMume ails Aufhahmekammern fur die Staub- 
teilchen in Durchf luBrichtung der Luft zunehmend kleiner 
werden. In der Stufe 2 werden groBe Staubteilchen aufge- 
fangeri, in Stufe 3 die Staubteilchen, die durch Stufe 2 
hindurchgesaugt wurden usw. 

Das Material in Stufe 5 ist soweit zusanunengepreBt und 
kann gegebenenf alls auch.noch • aus superf einen Fasern 
bestehen, so daB in dieser Stufe auch sehr Jcleine Staub- 
partikel aufgefangen werden. 

Dfer in Fig. 2 gezeigte Auf f angbehalter 6 besitzt 4 Stufen, 
7 bis JO und ist mit einem offenporigen Schaummaterial. 
gefullt. 
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in Stufe 7 ist ein Schaum mit relativ grofien Zellen, . 
in Stufe 8 nit mittleren Zellen, in Stufe 9 mit feinen 
Zellen und Stufe 10 mit superf einen .of fenporigen Zellen 
angeordnet. Je groBer die of fenporigen Zellen ausge- . 
bildet sind, urn so groBer sind . auch die Auf f angraunie, 
so daB sich auch in diesem Fall in den ersten Stufen 7_ 
und 8 die groBeren Staubteilchen festsetzeh, wfttirend 
in Stufen 9 bereits feinere Staubteilchen aufgef angen . 
werden. in Stufe 1 O werden- auch f einste Staubpartikel 
. auf gef .angen, . 

Die jeweiligen Ein- und Austrittsiuattenschichten der 
Behalter 1 und 6 werden mittels auBen vorgesetzter 
sternformiger Kunststof f gitter 1 abgestittzt. Mittels - 
Dichtungsringen 12 werden die Behalter gegenuber den 
Aufnahmegehausen der Staubsauger abgedichtet. 

Durch eine derartige Anordnung wird erreichty daB die 
Aufnahmekapazitat des Behalters gleichmaBig genutzt 
wird ohne daB bei zu^nehmender Staubfttllung eine er- 
hohte Saugleistung installiert werden muB . Der Aus- . 
wechselvorgang ist miihelos und ohne jede Staubwirbe- 
lxing durchf iihrbar . 

Da in den einzelnen Faserschichten . eine Trennung des 
Staubes nach Partikelgr5Be stattfindet, erfolgt auch 
die Ablagerung in der Faserschicht, mit den gering- 
fiigig kleineren Zwischenraumen , als die Staubpartikel 
selbst, wodurch nur die Faserschicht gefiillt wird, in 
der die Staubteilchen hSngenbleiben, Alle weiteren 
Schichten werden somit in ihrer Aufnahmekapazitat 
nicht beeintrachtigt. \ 
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